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"Abkant- und Biegevorrichtungen fiir Metallb&nder,

insbesondere fiir gelochte Flachbidnder von Metall-

baukdsten®

Das Abkanten und Biegen gelochter Flachbinder voa Metallbau-
kdsten in der erforderlichen Genauigkeit kann mit bloBer Hand
nicht bewerkstelligt werden. Ublicherweise nimmt man deshalb

ein Werkzeug wie eine Flachzange, einen Schraubstock, e¢inen
Hammer od.dgl. zu Hilfe. Auch bei Verwendung derartiger Werk-
zeuge ist jedoch eine erhebliche Geschicklichkeit erforderlich
um einigermaBen brauchbare Ergebnisse und maSgenaue Abkantungen
oder Biegungen zu erzielen, zumal es nicht einfach ist, die
Knickung im rechten Winkel zur Seitenkante des Flachbandes, wie
auch an der jeweils gewlinschten Stelle vorzunehmen, insbes. auch
deshalb, weil durch die Lochung die Widerstandsmomente im Flach-

band sehr unterschiedlich sind. Soll daher eine Abkantung im
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nicht gelochten Abschnitt eines derartigen Flachbardes erfolgen,
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barten aufgrund der Lochung wesentlich weniger biegesteifen Ab-

schnitt verbiegt oder zumindest mit verbiegt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Abkant- und Biege-
vorrichtung zu schaffen, die bei einfachsten Aufbau ein leichtes
maBgenaues Abkanten bzw. Biegen von Metallbi#ndern, insbes. ge-
lochten Flachbidndern von Metallbaukdsten ermdglicht. Zur Ldsung

dieser Aufgabe ist gem#d3 der Erfindung vorgesehen, dasd auf

- —— - ——

latte zwei Metall-Rl#cke befestigt oder ihr ange-
arveitet sind, dere:
ersten Metall-Block gebildeten Biegekante in der Dicke und der
Hohe im wesentlichen der Breite der zu bearbeitenden Metallbénder
entspricht und daB der zweite Metall-Block mit einer durchgehen-
den zylindersektorfdrmigen Lagerausnehmung mit gegeniiber der
Biegekante seitlich um die Dicke eines Metallbandes versetzter
Zylinderachse zur Aufnahme eines einen Hebelarm aufweisende, das
Abkantwerkzeug bildenden, enisprechend der Lagerausnehmung ge-

formten Schwenkkdrpers versehen ist.

Umn mit Hilfe der erfindungsgemédBen Vorrichtung nicht nur das
besonders wichtige Ankanten bzw. Anbiegen der Flachbdnder sondern
den gesamten Biegevorgang durchfiihren zu konnen ist dabei in
Weiterbildung der Erfindung vorgesehen. dafl die Zentriwinkel

der beim Abkanten oder Biegen aneinander abgleitenden Zylinder-

mentelflichen des Schwenkkdrpers und der Lagerausnehmung groSer
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sind als der Abkant- oder Biegewinkel.

Unter einer zylindersektorformigen Lagerausnehmung bzw. einem
entsprechend geformten Schwenkkdrper ist dabei nicht nur eine
durch zwei durch die Zylinderachse gelegte Schnittebenen be-
grenzter Sektor eines Zylinders zu verstehen sondern insbes. auch
die Form einer in der Grundflidche nahezu halbkreisfdrmigen Lager-
ausnehmung mit einer bis zu der in der Stirnfl&che des Metall-

blockes liegenden Mittelachse einspringenden Zunge.

dienende Kante feststellbar verschwenkbar sein, so dafB3 sich ver-

schiedene Abkant- und Biegewinkel einstellen lassen.

Zur weiteren Vereinfachung der Herstellung einer erfindungsge-
mdBen Vorrichtung sowie ihrer, der leichteren Unterbringung in
einem Metallbaukasten dienenden Kleinrdumigkeit kann in weiterer
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen sein, dafB der am Schwenk-
kérper befestigte, vorzugsweise angeformte Hebelarm eine vor-
zusweise als Nutvertiefung mit einer Bohrung ausgebildete Aus-
nehmung zur Befestigung eines Verlingerungsarms, insbes. in

Form eines gelochten Flachbandes, aufweist.

Um insbes. dem Endabschnitt der Verschwenkbewegung des Schwenk-
kdrpers einer erfindungsgemédBen Vorrichtung bei grtBeren Biege-

winkeln eine zus#tzliche der Gefahr eines seitlichen Heraus-
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ziehens des Schwenkkdrpers aus seiner Lagerausnehmung entgegen-
wirkende Fiihring zu gewdhrleisten kann eine zur Achse der Lager-
ausnelrmung konzentrische Zylindermante”fldche des zweiten Metall-
blocks zur gleitenden Filhrung eines Ringflansches einer Stirn-
platte des Schwenkkdi pers vorgesehen sein. Diese zusidtzliche
Zylindermantelfldche kann beispielsweise durch eine kreisbogen-
formige von oben in den zweiten Metallblock eingearbeitete Nut
gebildet sein.

SchlieBlich liegt es auch noch im Rahmen der Erfindung, die Grund-

h
platte mit entsprecherddemiiblichen Lochraster von MetallbaukZsten
oder einen Vielfachen dieses Rasters angeordneten Bohrungen zu
versehen, so daB die Grundplatte auf vorhandene Bauteile des

Metallbaukastens aufgeschraubt werden kann.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindu.g er-
geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfiihrungs-

beispiels sowie an Hand der Zeichnung. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemdBe Abkantvor-
richtung in der Ausgangslage,
Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Draufsicht im Zustand

nach erfolgter rechtwinkeliger Abkantung,

Fig. 3 eine Vorderansicht zu Fig. 1,
Fig. 4 eine Vorderansicht zu Fig. 2,
Fig. 5 eine Draufsicht auf die Abkantvorrichtung bei abge-

nommenem Abkantwerkzeug,
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- einen Schnitt l&ngs cder Linie VI-VI in Fig. 5,
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Fir., 7 eine Vorderansicht des Abkxantwerkzeugs und
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einen Schnitt ldngs der Linie VIII-VIII in Fig. 7.

In den Figuren ist mit 1 eine mit durchgehenden Bohrungen 2

zum Anschrauben auf vorhandene Bauteile eines Metallbaukastens

versehene Rundplatte bezeichnet, die im dargestellten Ausfithrungs-

beispiel angeformte Metallbldcke 3 und 4 aufweist, deren Hohe
der Flachbandbreite entspricht und zwischen deren einander zuge-
kehrten parallelen Stirnwdnden ein abzukantendes oder zu biegen-
des Flachband 5 leicht klemmend eingesetzt werden kann. Wie man
insbes. aus Fig. 5 erkennt, weist der zweite Block 3 eine durch-
gehende, d.h. bis auf die Grundplatte 1 reichende in ihrer Grund-
fliche nahezu halbkreisfsrmige Lagerausnehmung 6 mit einer bis

zu der in der Stirnfliche des Blockes 3 liegenden Mittelachse
einspringenden Zunge 7 auf. Die Lagerausnehmung 6 wird demzu-
folge von der Zylindermantelfldche 8, der Innenwand 9 und der

Stirnwand 10 der Zunge 7 umgrenzt.

Das Abkantwerkzeug w.rd durch einen Schwenkkdrper 11 gebildet,
dessen Querschnitt der Grundfliche der Lagerausnehmung 6 ent-
spricht und der in dieser unter Abgleiten der zylindrischen
Fldchen aneinander schwenkbar gelagert ist, wobei der Fuflipunkt
der Schwenkachse mit dem Mittelpunkt M des Kreisbogens zusammen-
f&1lt. Die in der Grundstellung nach Fig. 1 die von der Lager-
ausnehmung 6 durchbrochene Stirnfliche des Blocks 3 ausfillende

Arbeitsflidche 12 des Schwenkk3rpers stelli ein aus Radius und
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Hohe umgrenztes Rechteck dar. An der Oberseite des Schwenk-
kdrpers 11, dessen Hohe etwas groBer ist als die Hthe der Metall-
bldcke 2 und 3 ist ein Hebelarm 13 angeformt, der eine rinnen-
formige Ausnehmung 14 mit einer Bohrung 15 zur einfachen rich-
tungsgebundenen Befestigung eines Verliangerungsarms, insbes. ei-
nes gelochten Flachbandes des Metallbaukastens mit -Iilfe einer

Verbindungsschraube 17 aufweist.

Der im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel - entsprechend einem
gewlinschten Abkantwinkel von 90° - eine guadratische Grundflé&che
besitzende Metallblock 4 ist so angeordnet, daB seine die Biege-
kante bildende Eckkante 18 bezogen auf den Mittelpunkt M des
Halbkreises um die Dicke des Flachbandes 5 seitlich versetzt
ist. Die Fig. 1 zeigt die Abkant- und Biegevorrichtung mit ein-
gesetztem Flachband 5 in der Ausgangslage, in der die Arbeits-
fliche 12 des Schwenkkdrpers 11 mit der Stirnwand des Metall-
blockes 3 in einer Ebene liegt. Beim Verschwenken des Hebelarms
13 in Pfeilrichtung wird das Flachband 5 durch die Arbeitsfl&che
12 des Schwenkkdrpers 11 und die Zckkante 18 des Blockes 4 ge-
driickt, wobei dieser an der Zylindermantelfliche 8 der Ausnehmuag
6 gefilhrt und an dieser abgestlitzt wird. Zur Verdeutlichung ist
in den Fig. 1 und 2 der Wuerschnitt des Schwenkkdrpers durch ge-

strichelte Schraffierung besonders herausgestellt.

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel
beschrinkt. Neben der bereits genannten Vorsel.ung einer zweiten

zur Achse der Lagerausnehmung konzentrischen Zylindermantelfl&che

7421547 26.9. 74




ages Metallblocks 3 zur gleitenden Fiihrung eines an einer Stirn-
platte des Schwenkkdrpers angeformte:: Randflansches kann insbes.
auch vorgesehen sein, dafl der mit seiner Eckkante 18 die Bicge-
kante bildende Metallblock 4 einen anderen Kantenwinkel an der
Eckkante 18 aufweist oder abzr 1l8sbar an der Grundplatte 1 fest-
gelegt ist, so daBl er gegen entsprechende Metallblocke mit ande-
ren Kantenwinkeln austauschbar ist, oder dafl er schliefllich wie
bereits angedeutet zur Einstellung derartiger unterschiedlicher
Biegewinkel um seine Eckkante 18 feststellbar verschwenkbar

gelagert ist.

7421547 26.9.74

4%/

[rEom



R R

Schutzanspriiche:

1. Abkant- und Biegevorrichtung flir Metallbidnder, insbes. fir
gelochte Flachbinder von Metallbauk#dsten, dadurch g e K e nn -
zeichnet, daB suf einer Grundplatte (1) zwei Metall-

Blscke (3, 4) befestigt oder ihr angearbeitet sind, deren

Abstand zumindest im Bereich einer vom
gebildeten Biegekante in der Dicke und der Hohe im wesent-
; lichen der Breite der zu bearbeitenden Metallbiinder (5) ent-

spricht und daB der zweite Metall-Block (3) mit einer durch-

gehenden zylindersektorfdrmigen Lagerasusnehmung {6), mit
gegeniiter der Biegekante seitlich um die Dicke eines Metall-
bandes versetzter Zvlinderachse zur Aufnahme eines einen Hebel-
arm (13) aufweisenden, das Abkantwerkzeug bildenden, ent-
sprechend der Lagerausnehmung (6) geformten Schwenkkdrpers

(11) versehen ist.

. Abkant- und Biegevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zentriwinkel der beim Abkanten oder Biegen

aneinander abgleitenden Zylindermantelfldchen des Schwenkkor-

n

pers (11) und der Lagerausnehmung (6) grdBer sind als der

Abkant- oder Biegewinkel.

3. Abkant- und Biegevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, gekeun-
zeichnet durch eine in ihrer Grundfldche nahezu halbkreis-

fsrmige Lagerausnehmung (6) mit einer bis zu deren in der

Stirnfliche des Metall-Blockes (3) liegenden Mittelachse ein-

7621547 26.9.74
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springenden Zunge (7).

L4, Abkantvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, da3 zumindest der erste Metall-Block (4) aus-

wechselbar ist.

"o

. . -
ung nac inem der Ansgpriiche 1 bis 3, dadurch ge-

seine
kennzeichnet, daB der erste Metall-Block (4) um/als Biegekante

dienende Eckkante (18) feststellbar verschwenkbar ist.

6. Abkantvorrichtung nach einem der An: ~rliche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daR der am Schwenkkdrper (11) befestigte, vor-
zugsweise angeformte Hebelarm (13) eine vorzugsweise als Nut-
vertiefung mit einer Bohrung (15) ausgebildete Ausnekmung (14)
zu~ Befestigung eines Verlangerungsarmes, insbes. in Form
eines gelochten Flachbandes (16), aufweist.

7. Abkantvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, gekenn-
zeichnet durch eine zweite zur Achse der Lagerausnehmung (6)
konzentrische Zylindermantelfldche des zweiten Metall-Blocks
(3) zur gleitenden Filhrung eines Randflansches einer Stirn-

platte des Schwenkkdrpers (11).

8. Abkant- und Biegevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Grundplatte (1) mit entsprechend
dem {iblichen Lochraster von Metallbauk&dsten oder einem Viel-

fachen dieses Rasters angeordneten Bohrungen (2) versehen ist.
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