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D’aprés la présente invention, la soie de
Pinstrument ( couteau, fourchelte, etc.) est
constituée par une piéce séparée dont I'une
des extrémités est munie d’une calotie ou téte,
et dont P'autre exirémité présente une ou plu-
sieurs encoches par lesquelles elle se fixe, de
maniére connue au moyen d’une pression
exercée 4 Pextérieur, dans un renflement que

résente 3 sa racine la lame; I'assemblage des
pitces fait, le manche est tenu ferme entre la
téte de la soie et le renflement de la lame.

Dans les dessins ci-annexés :

Fig. 1 et 2 représentent, respectivement en
vue de coié et en coupe, un manche, selon le
principe de l'invention fixé & un couteau de
table;

Fig. 3, & et 5 montrent séparément la
lame, la soie et le manche, respectivement.

La lame a est munie d’'un renflement ¢, et
la soie b est & son extrémité inférieure munie
d’une calotte ou téte d. Dans le renflemente,
on a praliqué un trou f, et Pextrémité supé-
rieure de la soie b présente des deux cotés une
encoche ou creux g. Lorsqu'il s'agit d’emman-
cher le couteau, on fait passer la soie b & tra-
vers le manche e, et I'extrémité de la soie qui
fait saillie A Pextérieur du manche est intro-
duite dans le trou / du renflement de lame ¢,

cela assez profondément pour que le manche
arrive a étre calé solidement entre ledit ren-
flement et 1a téte de sole d. Puis on exerce
une pression sur le renflement ¢, de facon
que la matiére dont est fait celui-ci pénétre
dans les creux g de la soie (fig. 2) De cette
manidre on arrive a assembler la soie solide-
ment avec le renflement de la lame.

Les dispositions peuvent aussi étre prises
de facon que la iéte d de 1a sote rentre en-
tierement dans le manche e et se trouve ainsi
cachée par ce dernier.

Pour éviter que le manche ne puisse tour-
ner sur la sole, 1a face de la téte inférieure du
renflement ¢ s’engage a biseaux dans l'extré-
mité supérieure du manche e.

RESUME.

‘Un mode d’emmanchement de couteaux,
fourchettes et autres instruments ou usten—
siles similaires, effectué & Paide de soies
sépardes et caraclérisé en ce quaprés avoir
placé le manche sur la soie munie d'une
calotte ou téte, on assujettit Uextrémité sail-
lante, entaillée, de la soie dans un renfle-
ment de la racine de la lame, cela de ma-
niére connue au moyen d'une pression exercée
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extérieurement sur ce renflement; monté de ! ledit renflement et la calotie ou téte de la
cette fagon, le manche est tenu ferme entre | soie. :

Société : NURNBERGER METALL-
& LAC_KIERWAARENFABRIK VORM.
GEBRUDER BING Actiengesellschaft.
Par procuratidn :

Ch. Neorar.

Pour la vente des fascicules, s'adresser & UIupaimeniz Nimonsre, 87, rue Vieille-du-Temple. Paris (3°).
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