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Ved de hidtil benyttede Apparater til Frem- j der 1 Midten har en Udboring og i Tilslutning til
stilling af Spiseis drejes Frysemassens Beholder | denne bearer en rorformet Studs ¢, som rager

om en lodret Akse, medens Kuldeblandingens
Beholder er faststaaende, eller ogsaa drejes
Frysemassens Beholder sammen med Kulde-
blandingens om en vandret Akse.
delse af disse Apparater varer Fremstillingen af
den ferdige Frysemasse forholdsvis lenge.

Den foreliggende Opfindelse har til Formaal

at fremskynde Processen.

og Kuldeblanding forskelligartede Beveagelser,
idet f. Eks. alene ferstnevnte drejes, medens
begge rystes. Ved en Forbindclse af to for-
skelligartede Bevagelser for Frysemasse og
Kuldeblanding fremskyndes Fremstillingen af

Spiseis betydelig i Forhold til Fremstillingen .

efter de hidtil benyttede Fremgangsmaader,

Paa Tegningen er fremstillet en Udferelses-
form for Opfindelsen, idet

Fig. 1 viser Apparatet set ovenfra,
Fig. 2 Apparatet set fra Siden og
Fig. 3 et Snit gennem Apparatets Akse.

Frysemassens Beholder I har foroven et -
tetsluttende aftageligt Laag 2 og forneden to

radielt stillede Tappe 14 og 15. FPaa Bunden
“af Beholderen 7 er befastet en Rand 3 til Op-
tagelse af den til Frysemassen bestemte Daase 4.
Paa Bunden af Daasen 4 findes et Leje 5 for|
Omrareakslen 6, der barer Skovlene #. Daasen
4 lukkes med et aftageligt teetsluttende Laag &,

Ved Anven- |

ffastholdes af Gnidningsmodstanden,
iat den ikke drejer rundt med, naar Omrare-

op gennem en Udboring 1 Laaget 2. Studsen ¢
tjener som ovre Lejer for Omroreakslen 6 og
skal desuden hindre, at Kuldeblandingen fra
Beholderen 1 lober ind 1 Daasen 4. Omrore-

i akslen 6 barer foroven et aftageligt Haand-
“sving I0 med en Naxse 17.

Beholderen 1 baeres af en Fod i Korsform,

“hvis enc Arm cr bgjet i ret Vinkel opad ved .

Ifglge Opfindelsen meddeles der Frysemasse :
; har et Hul til Optagelse af Tappen I4 paa Be-

{holderen 1, medens den anden opadbgjede

begge Ender. Den ene opadbejede Stump 12

Stump 13 har en aaben Slidse, hvori Behol-
derens Tap 15 hviler. FEn il Stumpen I3
drejeligt befestet Spaerhage 16 tjener til at holde
Tappen r5 1 Shdsen.

Apparatet virker paa felgende Maade.

Daasen 4 fyldes til en vis Hojde med Fryse-.
massen, efter at Omroreakslen 6 med Skov-
lene % er satte paa Plads. Daasen lukkes med
Laaget & og sattes ned 1 Randen 3, hvori den
saaledes

skovlene drejes. Derefter fyldes Kuldeblan-
dingen paa Beholderen z, som lukkes ved Laaget

"2 og anbringes med sine Tappe 14 og 151 Ud-
: boringen og Slidsen i henholdsvis Stumpen 12 og
: Stumpen 73 paa den korsformede Fod. Ved at

| Sperhagen 16 slaas for, sikres Forbindelsen
mellem Foden 11 og Beholderen I. Sluttelig
szttes Haandsvinget 70 paa Omrereakslen.



Frysemassen faerdiggeres nu ved, at Be-
holderen I ferst settes 1 en vippende Bevagelse
om Tappene r4 og 15, Fig. 3. Herved stader Be-
holderen mod den korsformede Fod, saaledes
at hele Apparatet bliver underkastet en rystende
Bevegelse. Man herer da op med Rystelserne
og drejer Haandsvinget rundt, saaledes at
Frysemassen s®ttes i omdrejende Beveagelse.
Herpaa folger en samtidig Rysten af Beholderen
1 og Drejning af Omroreskoviene 7. Fryse-
massen geres ferdig paa omtr. 5 Minutter.

Det kraeves ikke ubetinget, at man ferst
ryster, derpaa drejer og sluttelig ryster og
drejer. De enkelte Bevaegelser kan felge efter
hverandre i en anden Rxkkefslge og i en anden
Forbindelse. Naar Frysemassen er ferdig,
aftages Laaget 2 ved Haandsvinget ro's Nase
17, Fig. 2, Daasen 4 tages ud af Beholderen I,
og Irysemassen tages ud paa sedvanlig Maade.

Patentkrav.

1. Fremgangsmaade til Fremstilling af
Spiseis, karakteriseret ved, at der
meddeles Frysemasse og Kuldeblanding to for-
skelligartede Bevagelser.

2. Fremgangsmaade til Fremstilling af
Spiseis efter den"i Krav 1 angivne Fremgangs-
maade, karakteriscret ved, at Fryse-
massen drejes og rystes, medens Kuldeblan-
dingen kun rystes.

3. Apparat til Fremstilling af Spiseis
efter den i Krav 1 angivne Fremgangsmaade,
karakteriseret ved, at Beholderen for
Kuldeblandingen er anbragt drejelig om en
vandret Akse og indcholder Daasen for Fryse-
massen, som.beveges paa sedvanlig Maade ved
Omrgreskovle, der kan drejes om en lodret
Aksel.
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